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Satellitendruckmaschine zum Bedrucken 



von Bogen und Bahnen 



Die Erfindung betrifft eine Satellitendruckmaschine zum 
Bedrucken von Bogen und Bahnen gemafi dem Oberbegriff des 



Bei bekannten Satellitendruckmaschinen (DE 43 03 796 A 1) 
ist die Zahl der Gummi- und Plattenzylinderpaare urn einen 
Druckzylinder aus Griinden der Zuganglichkeit zu den Druck- 
werken auf vier begrenzt . 

Die Erfindung befa&t sich mit dem Problem, eine Satelli- 
tendruckmaschine zum Bedrucken von Bogen und Bahnen zu 
schaffen, die auch bei dichter Auf einanderf olge von Satel- 
litendruckwerken fur mehrfachen, beispielsweise fiinffa- 
chen, Schondruck eine gute Zuganglichkeit zu den Druckwer- 
ken gewahrleitstet und mit kurzen Riist-und Servicezeiten 
betreibbar ist. 

Die Erfindung lost diese Aufgabe durch eine Satelliten- 
druckmaschine mit den kennzeichnenden Merkmalen des An- 



Anspruchs 1 . 
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spruchs 1. Hinsichtlich wesentlicher weiterer Ausgestal- 
tungsmerkmale wird aus die Anspruche 2 bis 16 verwiesen. 

Da die Platten- und Gummituchzylinder der Satellitendruck- 
werke der Maschine jeweils kassettenf ormige Baueinheiten 
bilden, die aus ihrer Arbeitsposition in eine Servicestel- 
lung verschiebbar sind, ist auf einfache Weise trotz dich- 
ter Auf einanderfolge der Satellitendruckwerke eine schnel- 
le Anpassung an veranderte Druckbedingungen, beispielswei- 
se neue Druckplatten und Gummitucher , moglich, wobei eine 
gute Zuganglichkeit die auszuf lihrenden Arbeiten erleich- 
tert . Verstellungen an den Druckwerken konnen in der Ser- 
vicestellung auch wahrend des laufenden Produktionsprozes- 
ses durchgefiihrt werden. Zudem konnen jedem Plattenzylin- 
der der Kassetteneinheiten vier groSe Auf tragswalzen zuge- 
ordnet werden, was die Driickqualitat erheblich verbessert, 
die sonst die Zuganglichkeit zu Platten- und Gummituchzy- 
linder unerwiinscht beeintrachtigen . 

Die erf indungsgemaSe Satellitendruckmaschine ist dabei 
vorteilhaft mit einem einzigen zentralen Gegendruckzylin- 
der versehen, dem in Drehrichtung zwischen dem Zufiihrungs- 
zylinder und dem Abgabesystem zumindest vier Satelliten- 
druckwerke fur den Schondruck zugeordnet sein konnen. Da- 
bei kann zumindest ein weiteres Satellitendruckwerk fur 
einen Widerdruck vorgesehen sein, das in Drehrichtung hin- 
ter dem Abgabesystem und vor dem Zuf uhrungszylinder vorse- 
hen werden kann. Ein derartiger Maschinenauf bau kann vor- 
teilhaft mit einem zentralen Gummituchzylinder als Gegen- 
druckzylinder versehen sein, so daS mit diesem Maschinen- 
aufbau ein mehrfarbiger Schondruck und zumindest ein ein- 
farbiger Widerdruck an dem bogen- bzw. bahnformigen Druck- 
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material moglich ist. Dieses kann ohne zusatzliche Uberga- 
be- Oder Wendetechnik in einem Durchlauf bedruckt werden. 

Der kompakte Aufbau der Satellitendruckmaschine ermoglicht 
einen Druckvorgang unter gleichmafiigen Durchlauf bedingun- 
gen fur das Druckmaterial , das nach pafigenauem Einlauf die 
jeweiligen Satellitendruckwerke registergerecht passiert , 
da Ubergabeprobleme und zusatzliche Greif- und Fiihrungs- 
bauteile vermieden sind. Daher kann die erf indungsgemaSe 
Satellitendruckmaschine beim Bogendruck hohe Taktzahlen 
bei hoher Druckqualitat erreichen. Auch beim Bahndruck 
sind bei niedriger Einrichtezeit ebenfalls hohe Geschwin- 
digkeiten bei hoher Druckqualitat und PaSgenauigkeit er- 
reichbar. Die Satellitendruckmaschine ist auch fur schwie- 
rig handhabbares Druckmaterial wie beispielsweise Kartona- 
gen, mehrlagige Verpackungen o. dgl . einsetzbar. 

Weitere Einzelheiten und vorteilhafte Wirkungen der Erfin- 
dung ergeben sich aus der nachf olgenden Beschreibung und 
den Zeichnungen, die ein Ausf iihrungsbeispiel der erfin- 
dungsgemafien Satellitendruckmaschine veranschaulichen . In 
der Zeichnung zeigen: 

Fig. 1 eine Seitenansicht der erf indungsgemafien Satelli- 
tendruckmaschine mit liber den Umfang verteilt an- 
geordneten Satellitendruckwerken, 

Fig. 2 eine vergroSerte Ausschnittsdarstellung eines der 
Satellitendruckwerke in Arbeitsstellung am zentra- 
len Gegendruckzyl inder , 



Fig. 
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eine Draufsicht eines Maschinengestells zur Ab- 
stiitzung des Satellitendruckwerkes , 



Fig. 4 eine Prinzipdarstellung ahnlich Fig. 2 mit mehre- 
ren in Arbeitsstellung befindlichen Satelliten- 
druckwerken , 

Fig. 5 eine Ausschnittsdarstellung der Maschine im Be- 

reich eines Sa t e 1 1 i t endruckwerke s , das in Arbeits- 
stellung und nach seitlicher Verschiebung veran- 
schaulicht ist, 

Fig. 6 eine vergroSerte Draufsicht der Maschine im Be- 

reich des zentralen Gegendruckzylinders und dessen 
Antriebsbauteilen, und 

Fig. 7 eine Prinzipdarstellung der erf indungsgemaSen Sa- 
tellitendruckmaschine mit jeweils vier Schon- und 
vier Widerdruckwerken . 

In Fig. 1 ist eine insgesamt mit 1 bezeichnete Satelliten- 
druckmaschine dargestellt, die einen einzigen zentralen 
Gegendruckzylinder 2 aufweist, dem in Drehrichtung D zwi- 
schen einem Zuf uhrungszylinder 3 und einem beispielsweise 
Abgabezylinder aufweisenden Abgabesystem 4 mehr als vier, 
namlich fiinf in der dargestellten Ausfuhrung, Satelliten- 
druckwerke S, S' zugeordnet sind. 



Die Satellitendruckmaschine 1 erf indungsgmaBer Ausfiihrung 
kann insbesondere mit einem als Gummituchzylinder ausge- 
bildeten Gegendruckzylinder 2 versehen werden, und diesem 
ist in Drehrichtung D hinter dem Abgabesystem 4 und vor 



dem Zufuhrungszylinder 3 zumindest ein weiteres Satelli- 
tendruckwerk W fur einen zumindest einfarbigen Widerdruck 
zugeordnet . Bei Verarbeitung von Bogen als Druckmaterial 
sind Zufuhrzylinder 3 und Abgabesystem 4 als Greifeinhei- 
ten ausgebildet. Ferner ist dem Zufuhrzylinder 3 ein Aus- 
richtetisch T vorgeordnet , der in Querrichtung, in der H6- 
he und/oder in Zuf iihrrichtung in Schragrichtung wahrend 
des Betriebs verstellbar ist. 

Die Satellitendruckwerke S weisen jeweils einen Plattenzy- 
linder 5 und einen Gummituchzylinder 6 auf, die innerhalb 
des Satellitendruckwerkes S jeweils Teil einer kassetten- 
formigen Baueinheit C bilden. Diese Kassetteneinheiten C 
konnen nach einem Abheben ihrer jeweils in Druckstellung 
(Fig. 2) am Gegendruckzylinder 2 anliegenden Gummiwalze 6 
in eine Bedienstellung verschoben werden, ohne daS ein An- 
heben oder Kippen der Kassetteneinheiten C erforderlich 
ist. Dies erhoht die Lagestabilitat der Kassetteneinheiten 
C beim Druck, so daS ein schwingungsarmer Druckverlauf 
moglich ist, der Druckverzerrungen ausschlieSt. 

Die Einzeldarstellung. einer der Kassetteneinheiten C gemaS 
Fig. 5 verdeutlicht deren Position in einem allgemein mit 
8 bezeichneten Maschinengestell , wobei die Kassettenein- 
heit C im mittleren Bereich der Darstellung innerhalb des 
Maschinengestells 8 veranschaulicht ist und die rechte 
Bildseite verdeutlicht, dafi die nunmehr mit C 1 bezeichnete 
Kassetteneinheit parallel zur Drehachse A des Gegendruck- 
zylinders 2 in eine seitliche Servicestellung neben das 
Maschinengestell 8 verschoben werden kann (Pfeil K, Fig. 
5) . 



Mit diesem erfindungsgemaSen Konzept der Satellitendruck- 
maschine 1 ist erreichbar, daS dem Gegendruckzylinder 2 
bis zu sechs indirekte Satellitendruckwerke S fur den 
Schondruck und bis sechs direkte Satellitendruckwerke W 
fur den indirekten Widerdruck zugeordnet werden konnen, 
die bei gedrangter Bauweise unmittelbar benachbart sein 
konnen. In vorzugsweiser Ausfuhrung weist der Gegendruck- 
zylinder 2 einen Umfang von 500 bis 3000 mm auf , und die 
fiinf Satellitendruckwerke S fur den Schondruck konnen im 
Bereich des oberen Kreisbogens des Gegendruckzylinders 2 
so angeordnet werden , dafi zwischen den Mittelebenen der 
Satellitendruckwerke S ein Zentriwinkelabstand P von 35° 
bis 45°, vorzugsweise von 38°, gebildet ist (Fig. 1). 

Der vorbeschriebenen Anordnung der Satellitendruckwerke S 
ist im diesen gegemiberliegenden Umf angsbereich des Gegen- 
druckzylinders 2 das eine Druckwerk W fur den Widerdruck 
so zugeordnet, daS der Widerdruck im Bereich zwischen dem 
Zuf iihrungszylinder 3 und dem in Drehrichtung D des Gegen- 
druckzylinders 2 nachf olgenden Satellitendruckwerk S 1 er- 
folgen kann. Denkbar ist ebenfalls, daS im Bereich dieses 
Satellitendruckwerkes S 1 der Schondruck und der Widerdruck 
gleichzeitig erf olgen . 

Die Zusammenschau von Fig. 2, 3 und 5 verdeutlicht die Ab- 
stiitzung der jeweiligen, den Plattenzylinder 5 und den 
Gummituchzylinder 6 aufweisenden Kassetteneinheit C im Be- 
reich des Maschinengestells 8. Die Kassetteneinheit C ist 
dabei auf Schienen 9, 10 jeweiliger Seitenstander 11, 12 
des Maschinengestells 8 abgestiitzt. Auf diesen Schienen 9, 
10 kann die Kassetteneinheit C parallel verschoben (Pfeil 



K, Fig. 5) werden. Ebenso ist denkbar, daS die Satelliten- 
druckwerke S jeweils gemeinsam mit diesen Schienen 9, 10 
in Fuhrungen 13, 14 der Seitenstander 11, 12 verschoben 
werden. In der dargestellten Ausf lihrungsf orm sind als Fuh- 
rungen 13, 14 ein Linearkugellager 15 bzw. Kurvenrollen 16 
fur die jeweiligen Schienen 9, 10 vorgesehen (Fig. 2) , und 
die Schiene 10 weist eine untergesetzte Traverse 10 1 auf . 
Fur eine posit ionsgenaue Verschiebung der Zylinder 5 und 6 
sind die beiden Schienen 9 und 10 liber eine Tragstrebe 19 
verbunden, so daS die Kassetteneinheiten C in die in Fig. 
5, rechte Seite, dargestellte Ausschubstellung neben das 
Maschinengestell 8 verlagerbar und entgegengesetzt in die 
Gebr auchs s t e 1 lung riickf lihrbar sind . 

Die vergrofierte Darstellung der Platten- und Gummituchzy- 
linder 5, 6 gemaS Fig. 4 verdeutlicht , das diese innerhalb 
ihres Kassettengehauses 32 jeweils nacheinander einzeln 
fur sich und zudem gemeinsam radial zum Gegendruckzylinder 
2 durch ein allgemein mit 20 bezeichnetes Antriebsmittel 
verstellbar sind. Diese radiale Verstellung ermoglicht ei- 
ne Anpassung an die Dicke des Druckmaterials wahrend des 
Betriebes der Maschine 1 auch ohne Registerversatz bzw. 
sind Registerkorrekturen entbehrlich . 

Als Antriebsmittel 20 sind jeweilige Pneumatikzylinder 17 
denkbar, wobei in einer ersten Stellphase jeweilige Auf- 
tragwalzen 18 in einer Pf eilrichtung F abzuheben sind und 
danach Platten- und Gummituchzylinder 5, 6 durch Pneuma- 
tikzylinder 17, 17 1 mit einer Hubbewegung (Pfeil H) verla- 
gert werden. Danach ist der Gegendruckzylinder 2 umfang- 
seitig bei R frei und die Kassetteneinheiten C konnen ver- 
schoben werden, was dadurch ermoglicht ist, daS die An- 
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triebsverbindung der Zylinder 5, 6 durch jeweilige Zahnra- 
der 22, 23 auf der der Verschieberichtung der Kassetten- 
einheit C zugewandten Seite vorgesehen ist (Fig. 6) . 

In Fig. 6 ist in einer Draufsicht die Zuordnung des Gegen- 
druckzylinders 2 zu den jeweils einer Kassetteneinheit C 
zugeordneten Platten- und Gummizylindern 5, 6 dargestellt, 
wobei auf der linken Seite der Darstellung eine auJSerhalb 
des Maschinengestells 8 verlaufende Zahnradverbindung ver- 
anschaulicht ist. Die Zylinder 5 und 6 der Satelliten- 
druckwerke S stehen mit dem Gegendruckzylinder 2 in syn- 
chroner Antriebsverbindung und sind gemeinsam in ihrer Re- 
gisterstellung relativ zum Gegendruckzylinder 2 verstell- 
bar. Diese Antriebskonzeption ermoglicht eine genaue, ge- 
meinsame Registerverstellung der jeweiligen Zylinder aller 
Kassetteneinheiten C. Mit 21 ist ein dafiir vorgesehenes 
Stellmittel veranschaulicht, das auf ein Zahnradteil 28 a 
eines Zahnrades einwirkt. Das zugeordnete Zahnradteil 28 b 
ist unverschiebbar und wirkt mit einem Zahnrad 25 fur den 
Antrieb des Abtriebsystem 4 zusammen, das dement sprechend 
von Registerverstellungen unbeeinfluSt bleibt. Diese Ver- 
stellung der Zylinder 5, 6 der Kassetteneinheiten C ist 
auch wahrend des Betriebes der Satellitendruckmaschine 1 
moglich . 

Die Zahnradverbindung 24 gemaS Fig. 6 ist mit schragver- 
zahnten Zahnradteilen 28 a, 28 b, 29, 30 versehen, wobei 
der Zahnradteil 28 a mittels der Stelleinheit 21 in Rich- 
tung der Achse A verschiebbar ist (Pfeil E) . Dadurch er- 
fahren die Zahnrader 29, 3 0 eine Verdrehung. In der darge- 
stellten Ausfuhrung wirkt das Zahnrad 28 a iiber die Zahn- 
rader 29 und 30 auf ein Doppel- Zahnrad 33, dessen schrag- 



verzahntes Zahnradteil 34 a mit einem gradverzahnten Zahn- 
radteil 34 b gekuppelt ist. Mit diesem Zahnradteil 34 b 
ist eine seitliche Verschiebung (Pfeil E 1 ) der Kassetten- 
einheit C moglich, so daS fur die Platten- und Gummituch- 
zylinder 5, 6 eine Umf angsregisterverstellung (Pfeil G) 
und eine Seitenverstellung ermoglicht ist. 
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Anspruche : 

1. Satellitendruckmaschine zum Bedrucken von Bogen und 
Bahnen, mit einem zentralen Gegendruckzylinder (2) und ei- 
ner Anzahl von diesem in dessen Drehrichtung (D) zwischen 
einem Zuf iihrungszylinder (3) und einem Abgabesystem (3, 4) 
iiber den Umfang verteilt zugeordneten Satellitendruckwer- 
ken (S, S 1 )/ dadurch gekennzeichnet , daS die Platten- und 
die Gummituchzylinder (5, 6) der Satellitendruckwerke (S, 
S 1 ) jeweils eine kassettenf ormige Baueinheit (C, C 1 ) bil- 
den und diese nach einem Abheben ihres jeweils in .Druck- 
stellung am Gegendruckzylinder (2) anliegenden Gummituch- 
zylinders (6) in eine Servicestellung verschiebbar ist. 

2. Satellitendruckmaschine nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi die Kassetteneinheiten (C, C ! ) parallel 
zur Drehachse (A) des Gegendruckzylinders (2) in die Ser- 
vicestellung verschiebbar sind. 



3. Satellitendruckmaschine nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daS die Kassetteneinheiten (C, C 1 ) 
der Satellitendruckwerke (S') auf Schienen (9, 10) jewei- 
liger Seitenstander (11, 12) der Satellitendruckwerke (S) 
abgestutzt sind und auf diesen oder mitsamt diesen Schie- 
nen (9, 10) in Fuhrungen (13, 14) der Seitenstander (11, 
12) parallel verschieblich sind. 

4. Satellitendruckmaschine nach einem der Anspruche 1 
bis 3, dadurch gekennzeichnet, daS der Plattenzylinder (5) 
der Kassetteneinheiten (C, C) in einem Kassettengehause 
axial, in Umf angsrichtung und schrag einstellbar gelagert 
ist und Stellmittel (21) zur Verstellung auch wahrend des 
laufenden Betriebs vorgesehen sind. 

5. Satellitendruckmaschine nach einem der Anspruche 1 
bis 4, dadurch gekennzeichnet, daS die Platten- und die 
Gummituchzylinder (5, 6) innerhalb des Kassettengehauses 
nacheinander einzeln fur sich und/oder gemeinsam radial 
zum Gegendruckzylinder (2) durch Antriebsmittel (20) ver- 
stellbar abgestutzt sind . 

6. Satellitendruckmaschine nach einem der Anspruche 1 
bis 5, dadurch gekennzeichnet, daS der Gegendruckzylinder 
(2) als Gummituchzylinder ausgebildet und diesem in dessen 
Drehrichtung (D) hinter dem Abgabesystem (4) und vor dem 
Zufiihrungszylinder (3) zumindest ein weiteres Satelliten- 



druckwerk (W) fur einen zumindest einfarbigen Widerdruck 
zugeordnet ist . 

7. Satellitendruckmaschine nach einem der Anspriiche 1 
bis 6, dadurch gekennzeichnet , daS dem Gegendruckzylinder 
(2) bis zu sechs Satellitendruckwerke (S) fur den Schon- 
druck und bis zu sechs Satellitendruckwerke (W) fur den 
Widerdruck zugeordnet sind. 

8. Satellitendruckmaschine nach einem der Anspriiche 1 
bis 7, dadurch gekennzeichnet, daS der Gegendruckzylin- 
der (2) einen Umfang von 500 bis 3 000 mm aufweist. 

9. Satellitendruckmaschine nach einem der Anspriiche 1 
bis 8, dadurch gekennzeichnet, daS der oberere Kreisbogen 
des Gegendruckzylinders (2) mit fiinf Satellitendruckwer- 
ken (S) versehen ist, die zueinander einen Winkelab- 
stand (W) von 35° bis 45°, vorzugsweise von 38 °, aufwei- 
sen . 

10. Satellitendruckmaschine nach einem der Anspriiche 6 
bis 9, dadurch gekennzeichnet, dafi der Widerdruck in dem 
Bereich zwischen dem Zuf iihrungszylinder (3) und dem in 
Drehrichtung (D) des Gegendruckzylinders (2) nachf olgenden 
Satellitendruckwerks (S 1 ) erf olgt . 

11. Satellitendruckmaschine nach einem der Anspriiche 6 
bis 10, dadurch gekennzeichnet, daS im Bereich des dem Zu- 



fuhrungs zylinder (3) in Drehrichtung (D) des Gegendruckzy- 

linders (2) nachf olgenden ersten Satellitendruckwer- 

kes (S 1 ) Widerdruck und Schondruck gleichzeitig erfolgen. 

12. Satellitendruckmaschine nach einem der Anspriiche 1 
bis 11, dadurch gekennzeichnet, daS die Zylinder (5, 6) 
der Satellitendruckwerke (S) mit dem Gegendruckzylinder in 
synchroner Antriebsverbindung stehen und gemeinsam relativ 
zum Gegendruckzylinder (2) in Umf angsausrichtung vers tell - 
bar sind. 

13. Satellitendruckwerk nach Anspruch 12, dadurch ge- 
kennzeichnet, daS die Zylinder (5, 6) der Satellitendruck- 
werke (S) von schragverzahnten Zahnradern (29, 30) ange- 
trieben sind, die mit einem schragverzahnten Zahnrad 

(28 a) des Gegendruckzylinders (2) kammen, wobei das Zahn- 
rad (28 a) geteilt (28 b) ausgefiihrt ist und der mit den 
Zahnradern (29, 30) kammende Zahnradteil (28 b) mittels 
einer Stelleinheit (21) in Achsrichtung (A) verschiebbar 
ist . 

14. Satellitendruckwerk nach einem der Anspriiche 1 bis 

13, dadurch gekennzeichnet, daS bei Bogen als Druckmateri- 
al der Zuf uhrzylinder (3) und das Abgabesystem (4) als 
Greif einheiten ausgebildet sind. 

15. Satellitendruckwerk nach einem der Anspriiche 1 bis 

14, dadurch gekennzeichnet, daS dem Zuf uhrzylinder (3) ein 



Ausrichtetisch (T) vorgeordnet ist, der in Querrichtung, 
in der Hohe, in Zuf lihrrichtung und/oder in einer 
Schragrichtung zur Zuf uhrrichtung wahrend des Betriebs 
verstellbar ist . 

16 . Satellitendruckwerk nach einem der Anspriiche 1 bis 
15, dadurch gekennzeichnet, daS eines der Satellitendruck 
werke (S) fur den Schondruck, vorzugsweise das letzte, al 
ganzes in eine Servicestellung verlagerbar und in dieser 
gegen ein Druckwerk fur ein anderes Druckverf ahren, insbe 
sondere Flexo- oder Siebdruck, austauschbar ist. 



